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量産鋳造品の品質保証もご安心下さい！ 
CTスキャンによる非破壊検査で、鋳造品の鋳巣を可視化します。 

 気密性が要求される鋳造製品では、品質保証上、鋳巣やピンホールといった内部欠陥を確認する必要があります。しかし、従来の検査手法

では、鋳造品内部の鋳巣やピンホールの確認には、製品をフライス盤やマシニングセンタで切削した後、断面を目視や浸透探傷試験で検査す

る必要がありました。このため一つの製品の検査に大きな労力を要し、多数の検査を同時に行なうことが困難でした。また、製品を破壊せずに

確認を行うことが課題でした。そこで、「CTスキャナを活用した非破壊検査」を活用すれば、製品を破壊することなく製品内外の全形状を取得

できるため、短時間で鋳巣の位置や大きさを確認できます。また専用ソフトウェアで解析を行えば、内部に含まれる空洞を検出してリスト化した

り、サイズごとに色分けして可視化するなど、内部品質の定量的な検査に役立てることが可能です。 

破壊必要あり 多大な検査コスト 非破壊 量産品の定量検査 

従来の検査手法 CTスキャンによる非破壊検査 

ダイカストの設計時には、ぜひ形状の合理化検討を！ 
取付面を島形状にするだけで、大幅なコストダウンを実現！ 
部品同士の勘合時に精度が要求される際、通常は面切削の加工を行ないますが、勘合設置部位が広くなれば切削面積も大きくなりコスト

アップの要因となってしまいます。このようなケースでは、勘合部の取付面に島形状を設定することで、島部のみを切削すれば良くなるので、勘合

精度が保てる上、切削面積が少なりコストダウンに繋がります。切削からダイカストへの変更の際には、事前の合理化検討が大変有効です。 
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